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螺帽型式 
SFYA
SFK
RSC
RSK
FSC
FSE
FDC

螺牙方向 
R = 右 
L = 左

螺桿外徑（mm）
06-63

導程（mm）
01-50

精度等級
C5 
C7

總長度（mm）

螺帽間隙
P0 = 標準間隙 
P1 = 微間隙 
P2 = 輕預壓 

加工代碼-第一端
(請參閱下頁的代碼)

加工代碼-第二端
(請參閱下頁的代碼)

鍵槽選項
N = 有鍵槽
無記號=不需鍵槽
(此選項僅適用於加工端 D1 和E2)

滾珠螺桿
RSK R 16 05 C5  -  1000  -  P0  -  D1B  -  E2F  -  N
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D0 = 切斷/無加工   
A = 退 火
Z = 根據圖面加工
E1B  
E2B 

E1F 
E2F 
D1B 
D2B 
D1F 

D2F 
E1WF 
E2WF 
E1WFF 
E2WFF 

其他加工代碼資訊請參閱前述標準軸端加工章節。

第一端 第二端

第一端 第二端

加工代碼:

訂單代碼


	產品
	FSCR/FSCL
	FDCR
	FSER
	RSCR
	RSKR
	SFYAR
	SFKR
	SNFSCR
	RN/RN..W
	RNB
	BKN
	BFN
	FKN
	FFN
	WBK..DF/WBK..DFF
	RA 潤滑脂

	一般資訊
	產品概述

	技術資訊
	導程及行程精度
	預壓和間隙
	安裝方法
	挫屈負荷
	螺桿軸的臨界轉速
	滾珠的限制速度

	壽命計算 
	靜負荷
	角加速度(轉動加速度)
	扭矩和力
	潤滑

	標準軸端加工
	標準軸端 E1
	標準軸端 E2 和 E2 -N
	標準軸端 D1 和 D1- N 
	標準軸端 D2


	配件
	支撐座的負荷能力
	支撐座和建議螺桿外徑


	訂單代碼
	滾珠螺桿



